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Wer Temperaturen in Rohrleitungen messen méchte, muss
die Anwendungsbedingungen kennen. Je kleiner der Bau-
raum, desto mehr nicht-invasive Messmethoden sind erfor-
derlich — etwa im Maschinenbau oder in der Klimatechnik.

Roland Sachs

Produkt Manager Mechani-
cal Products Industrial
Instrumentation, WIKA

n der Industrie ist Temperatur die mit Abstand am h&u-

figsten auftretende Messgréfe. Pauschallisungen fiir

ihre Kontrolle gibt es allerdings nicht. Auch bei der Ausle-
gung von Messstellen an Rohrleitungen miissen Anwender
die unterschiedlichsten Faktoren ins Kalkiil ziehen. Fiir die
Entscheidung zwischen Einschraubthermometern (invasiv)
und Anlegefiihlern bzw. Einsteckthermometern (nicht-inva-
siv) sind bestimmte Gesichtspunkte ausschlaggebend.
Der grofie Vorteil invasiver Messstellen: Sie haben direkten
Kontakt mit dem Medium. Deswegen werden Ein-
schraubthermometer dort eingesetzt, wo es neben Genauig-
keit um kurze Ansprechzeiten geht, z.B. in den Produktions-
verfahren der Prozessindustrie. Dort sind die Messgerite in
Steuerungs- und Regelsysteme eingebunden. Im Maschi-
nenbau oder vergleichbaren Anwendungen haben Thermo-
meter eine reine Uberwachungsfunktion. Anforderungen an
Genauigkeit sind daher niedriger als in Chemie- oder Pharma-
prozessen. Die Ansprechzeit ist angesichts einer mafigen
Temperaturverdnderungen selten kritisch. Daher stellen

nicht-invasive Messgeréte eine gute Ldsung dar. lhre Wér-
meaufnahme hangt von Gréfe, Material und Geometrie des
Gehiuses ab. Anfertigungen aus Aluminium haben eine kiir-
zere Aufwérmzeit als solche aus Edelstahl oder Messing.
Luftrdume in der Messstelle, z.B. in einer Einsteckhiilse fiir
das Thermometer, knnen die Warmeiibertragung mindern.
Dieser Effekt |&sst sich mittels Leitpaste ausgleichen.

Prozesstemperatur messen

Anlegefiihlern oder Einsteckthermometern sind bei Messung
der Prozesstemperatur Grenzen gesetzt. Sie eignen sich fiir
Temperaturen bis max. 200 °C, bei mehr schmilzt die Kabel-
hiille des Sensors.

Bei nicht-invasiven Messstellen ist der Einfluss der Umge-
bungstemperatur auf die Messung bei schlechter Isolation
grifBer als bei einem Einschraubthermometer. Sie miissen
daher entsprechend abgepuffert werden, vor allem bei gro-
fien Temperaturdifferenzen zwischen Medium und Umge-
bung. Das ldsst sich mit PU-Schaum erzielen: Je kleiner das
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Sensorgehiuse, umso besser kénnen Isolierbausteine aus
dem Baukasten verwendet werden.

Ist die Einbauldnge zu gering, kann bei einem Einschraubther-
mometer der Fehler durch Wiarmeableitung ebenfalls grof3
sein. Daher eignen sich Anlegefiihler fiir kleine Rohrdurch-
messer besser - Gute Isolation vorausgesetzt.

Einfluss auf das Medium

Einsteckthermometer und Anlegefiihler beeinflussen den
Messstoff nicht, invasive Messgeréte hingegen kinnen den
Medienfluss behindern. Auferdem sind Ablagerungen am
Tauchschaft nicht auszuschliefien, die im Extremfall sowohl
das Messergebnis als auch die Qualitét des Mediums beein-
trdchtigen. Einschraubthermometer weisen eine hihere Sta-
bilitat auf als nicht-invasive Messgerite. Sie halten selbst
permanenten Erschiitterungen stand. Fiir Maschinenbau-
Applikationen kommen kompakte Modelle mit Schraubge-
winde in Frage. Gerdte mit Flanschanschluss haben im Ver-
gleich dazu ein zu grofies Einbauvolumen.

Installation und Betrieb der Messstelle

Die Einrichtung einer invasiven Messstelle ist vergleichsweise
einfach — Die Rohrleitung muss gedffnet und ein Montage-
stutzen fiir das Thermometer angebracht werden.

Bei einem Einsteckthermometer wird eine Hiilse zur Aufnah-
me des Sensorgehéuses auf die Rohrleitung gelStet. An de-
ren Ausgang wird das Thermometer mittels Spannband fi-
xiert. Anlagefiihler hingegen werden direkt mit einer Schne-
ckengewindeschelle oder einem Spannband an der Rohrlei-
tung  befestigt.  Unterschiedliche  Rohrdurchmesser
benétigen verschiedene Geréteausfithrungen. Vor diesem
Hintergrund hat Wika einen neuen Anlegefiihler konzipiert.
Das Aluminiumgehduse von Typ TF44 ist hochleitfahig und
hat eine Kantenldnge von 6 mm.

Zunehmend kompaktere Einbausituationen erschweren die
notwendigen Handgriffe. Bei der Entwicklung des TF44 wur-
de diesem Aspekt Rechnung getragen. Die Installation in en-
gen Umgebungen erfolgt werkzeugfrei mit Schnellmontage-
klammern. Sie sind lieferbar fiir Rohrdurchmesser zwischen
12 mm und 42 mm. Fiir die Prozessindustrie empfiehlt sich
weiterhin die invasive Messmethode in Rohrleitungen. Die
Tendenz zur Miniaturisierung macht im Maschinen- und An-
lagenbau den Einsatz von kompakten Anlegefiihlern in Rohr-
leitungssystemen notwendig. Mit speziell abgestimmten
Systemen von Sensor, Gehduse und Montageklammern kann
der Aufwand bei der Installation der Messstelle auf ein Mini-
mum reduziert werden. (br)

www.wika.com

Obes sich um die
Erfassung komplexer
und sicherheitsrelevan-
ter Temperaturprofile
in Reaktoren oder die
Uberwachung der
kritischen Rohrtempe-
ratur in Ofen und
Brennkammern geht

- Wika kann mit
kundenspezifischen
Lisungen helfen. Auch
in Marktsegmenten wie
beispielsweise der
Kunststoff-Herstellung
bei bis 3000 bar oder
inder sterilen Verfah-
renstechnik hat das
Unternehmen grofie
Erfahrung.

Die fortwahrende Tendenz zur Miniaturisierung
macht im Maschinen- und Anlagenbau kompakte
Anlegefiihler in Rohrleitungssystemen notwendig.
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www.b2hseminare.de

Durch unsere Seminarangebote von

Vogel Business Media sichern Sie sich lhren
Wissensvorsprung. Wir bieten die

Themen Elektrotechnik, Entwicklung, Fiihrung,
Konstruktion, Marketing, Produktion

und Vertrieb an und kommen mit unseren
Inhouse-Seminaren und Referenten

auch gerne zu lhnen ins Unternehmen.

B2B Seminare

Mehr Wissen fiir Ihren Erfolg.
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